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FACCIAT




FACCIATE VENTILATE

SOTTOSTRUTTURE E SISTEMI DI ANCORAGGIO

PROFILI IN ALLUMINIO

PAD49132
80 x57,5mm

PAD49134
50x 35 mm

APOTR0402
40x20 mm

PROFILI ALLUMINIO (cliccare sulle immagini)

PAD49133
80 X35 mm

PAD49817
80 X35 mm

APOTR080202
40x20 mm



Metal Center

APOTD1006025 APOLUO06003
T00x 60 x 2,5 mm 60 xXx60 X3 mm
APOTD1005518 APOLDO0554018
100 x55x1,8 mm 55x 40x1,8 mm



PROFILI CORRENTI

A

DXF

PAD49134

Profilo montante

In alluminio grezzo
in barre L=6300 mm

Cava per testa bullone
M10 standard

(disp. a magazzino)

Peso TEORICO: 947 gr/ml

A

DXF

PAD49133

Profilo montante

In alluminio grezzo
in barre L=6300 mm

349

Cava per testa bullone
M10 standard

(da produzione)

Peso TEORICO: 1071 gr/ml

[
DXF
PAD49132
Profilo montante
In alluminio grezzo o
in barre L=6300 mm n

Cava per testa bullone
MI10 ribassato

(da produzione) L

Peso TEORICO: 1384 gr/ml


https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/PAD49134.dxf
https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/PAD49133.dxf
https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/PAD49132.dxf

A

DXF

PAD49817

Profilo di chiusura
In alluminio grezzo
in barre L=6300 mm

(da produzione)

Peso TEORICO: 374 gr/ml



https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/PAD49817.dxf

A

DXF

MCFAO010

Morsetto ferma pannelli
Con inserto in gomma
antivibrazione

MCFADERMI10Z
Dado esagonale M10
ribassato in acciaio zincato

MCFADERMI10I
Dado esagonale M10
ribassato in acciaio inox

MCFADEM10Z
Dado esagonale M10
in acciaio zincato

MCFADEM10I
Dado esagonale M10
in acciaio inox

ACCESSORI



https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/MCFA010.dxf

MCFARM10Z
Rondella x viti M10
acciaio zincato

MCFARMI10I
Rondella x viti M10
acciaio inox

Necessario solo per
PAD49132



PROFILI CORRENTI

A

DXF

APOLU06003
Angolare alluminio grezzo
in barre L.6500 mm

60

AP4LU06003

Angolare alluminio ™M
verniciato nero

in barre L.6500 mm 1 '

Peso TEORICO: 947 gr/ml 60

h
100

DXF - -

APOTD1006025

Profilo T alluminio grezzo

in barre L.6500 mm 25
AP4TD1006025

Profilo T alluminio

verniciato nero

in barre L.6500 mm f

Peso TEORICO: 1063 gr/ml

A
i
DXF
APOLDO0554018
Angolare alluminio grezzo
in barre L..6500 mm Ta)
LN
AP4LDO0554018
Angolare alluminio 00
verniciato nero ~
in barre L.6500 mm A
1
1
Peso TEORICO: 452 gr/ml I



https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/AP0LU6003.dxf
https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/AP0TD1006025.dxf
https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/AP0LD0554018.dxf

A
. ] 100

APOTD1005518
Profilo T alluminio grezzo 1,8
in barre L.6500 mm

49,1

55

AP4TD1005518
Profilo T alluminio
verniciato nero
in barre L.6500 mm 1

Peso TEORICO: 744 gr/ml

A
[ DXF

APOTR040202 40
Tubo rett. all.uminio grezzo

in barre L.6500 mm !
O
™

AP4TR040202

Tubo rett. Alluminio !

verniciato nero
in barre L.6500 mm ™N

Peso TEORICO: 605 gr/ml

A
[ DXF_

APOTR080202

Tubo rettangolare
in alluminio grezzo !
In barre L.6500 mm

AP4TR080202 '
Tubo rettangolare in

alluminio verniciato nero

in barre L.6500 mm

Peso TEORICO: 1037 gr/ml


https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/AP0TD1005518.dxf
https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/AP0TR040202.dxf
https://metalcenter.it/b4w/DWG/Facciate/AP0TR080202.dxf

EN AW-6060 (Al MgSi)

Composizione chimica percentuale

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Altri elementi Al
Ciascuno| Totale
0,30-0,60 | 0,10-0,30 0,1 0,1 0,35-0,60 0,05 0,15 0,1 0,05 0,15 Resto

Caratteristiche principali

Estrudibilita eccellente. Lega di media durezza adatta per estrusi difficili. Alta resistenza alla corrosione. Buona
formabilita. Buona finitura superficiale. Buona saldabilita.

Usi tipicli
Particolarmente adatta per le applicazioni nel campo delle costruzioni edilizie per facciate continue e serra-

menti, nell'architettura d'interni per mobili, pareti prefabbricate e decorazioni nonché per molteplici impieghi
nel campo dei trasporti terrestri e navali.

Caratteristiche fisiche e generali

Peso specifico 12,7 kg/dm?3 Calore specifico 0 -100 °C
Modulo di elasticita 169000 N/mm? Coefficiente di dilatazione
Modulo di rigidita 126000 N/mm? termica lineare 20 -100 °C
Punto di fusione :>605 °C Conduttivita termica 20 °C (To)

Resistivita a 20 °C

Caratteristiche meccaniche (valori medi)

Preghiamo di prestare particolare attenzione alle dilatazioni lineari considerata la notevole
differenza di coefficienti tra profili in alluminio e cover in PMMA/Policarbonato

BARRA ESTRUSA ROTTURA SNERVAMENTO ALLUNGAMENTO
Dimensioni Rm Rp0,2 A A 50 mm
Stato metallurgico mm MPa Mpa % %
D" S2 min. max. min. max. min. min.
T4 <150 <150 120 - 60 - 16 14
T5 <150 <150 160 - 120 - 8 S
Te® <150 <150 190 - 150 - 8 6
TUBO ESTRUSO
Dimensioni Rm Rp0,2 A A 50 mm
Stato metallurgico mm MPa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4 <15 120 - 60 - 16 14
T5 <15 160 - 120 - 8 S
Te® <15 190 - 150 - 8 S
PROFILATO ESTRUSO ™
Dimensioni Rm Rp0,2 A A 50 mm
Stato metallurgico mm MPa Mpa % %
ed min. max. min. max. min. min.
T4 <25 120 - o0 - 16 14
15 <5 160 - 120 - 8 6
S5<ec<25 140 - 100 - 8 6
Tes <3 190 - 150 - 8 6
3<ec<?25 170 - 140 - 8 6

1) D = Diametro delle barre tonde.

2) S = larghezza in chiave delle barre quadre ed esagonali, spessore delle barre rettangolari.

3) e = Spessore di parete.

5) Le caratteristiche possono essere ottenute mediante tempra sotto pressa.

10) Se la sezione di un profilato comporta spessori differenti cui corrispondono valori specificati differenti di caratteristiche meccaniche, vanno considerati come validi per
I'intera sezione del profilato i valori minori specificati.
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